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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Mischen von Gasen und Dampfen, gegebenenfalls 
mit verschiedenen Temperaturen. 

Um innerhalb eines zur Verfugung stehenden 
5 zylindrischen Raumes geringer Hohe eine wirk- 
same Mischvorrichtung fiir Gase und Dampfe 
unterzubringen, wird gemaB der Erfindung vor- 
geschlagen, einen von den zu mischenden G^en 
durchstromten Ringhohlraum zu schaffen mit einer 
10 QuerabschluBwand und einer in der Wand des 
Ringiiohl raumes im Durchstromungssinn. unmittel- 
bar hinter der QuerabschluBwand vorgesehenen 
Eintrittsoffnung und einer unmittelbar vor der 
Querwand vorgesehenen Austrittsoffnung. 

15 Um den zur Verfugung stehenden zylindrischen 
Raum nahezu ausschlieBlich als Nutzmischraum 
auszunutzen, wird gemaB einer bevorzugten Aus- 
fiihrung vorgeschlagen, den Ringhohlraum nut 
rechteckigem oder auch quadratischem Querschnitt 
20 auszubilden und die Eintrittsoffnung in der zyiin- 
drischen Innenwand, die Austrittsoffnung in einer 
Stirnwand des .Ringes vorzusdien ,und den 
zylindrischen Raum in der Mi'tte des Ringes an der 
Austrittsstirnseite durch eine Scheibe zu ver- 

25 schlieBen. . , t . ui* 

Solche Mischvorrichtungen sind hauptsacmich 
fur die Anwendung als Zwischenboden in GefaBen 
bestimmt, z. B. als Zwischenboden zwischen 
Katalysatorschichten in Kontaktofen zur Kon- 
30 vertierung des Kohlenoxyds. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel des 
Erfindungsgegenstandes dargestellt. 

Die zu mischenden Gase und Dampfe treten in 
die Mischvorrichtung in den zylindrischen Raum 
35 in der Mitte des Ringes 5 ein und gelangen durch 
die in der zylindrischen Innenwand des Ringraumes 
befindliche Offnung 2 in den Ringhohlraum mit ein- 
gebauter QuerabschluBwand. In ihm bewegen sie 
sich im Kreise nach der Austrittsoffnung 3 * zu, die 
40 sich in der Stirnwand des Ringraumes befindet. 
Dort treten sie innig gemischt aus. 

Die Verwendung dieses Mischers ist besonders 
zweckm^ig zum Mischen von Gasen in Kontakt- 
dfen zwischen zwei Katalysatorschichten bei 
45 exothermen Reaktionen, bei denen eine gleich- 


maBige Temperatur des Gases beim Auftreffen d^ 
Gases aiif die nachste Katalysatorschicht notwendig 
ist, um einen giinstigsten Umsatz zu erreichen. Zum 
Beispiel wird bei der Konvertierung des Kohlen- 
oxyds zur Kuhlung des Gases zwischen zwei 50 
Katalysatorschichten Wasser eingespritzt. Bei un- 
gleichmaBiger Temperaturverteilimg ub^ den 
Ofenquerschnitt verschiebt sich die praktisch er- 
reichbare Gleichgewichtszusammensetzung zu- 
ungunsten der Wasserstoffausbeute und. des Frisch- 55 
dampfbedarfes. Wahrend bei den bisherigen 
Zwischenboden uber den Ofenquerschnitt Tempe- 
raturimterschiede von 40 bis 100° gemessen wur- 
den, sinken die TemperaturunterscWede bei Ver- 
wendung der vorliegenden neuen Mischeinrichtung 60 
unter 10° herab. Die hierdurch erreichbare Frisch- 
dampfersparnis betragt etwa 5^ & Kubikmeter 
• Gas. 

PATENTANSPROCHE: 

r. Vorrichtung zum Mischen von Gasen und 
Dampfen,- gegebenenfalls mit verschiedenen 
Temperaturen, gdcennzeichnet durch einen von 
ihnen durchstromten Ringhohlraum mit einer 
QuerabschluBwand und einer in der Wand des 70 
Ringhdil raumes im Durchstromungssinn un- 
mittelbar hinter der AbschluBquerwand vor- 
gesehenen Eintrittsoffnung und einer unmittel- 
bar vor der Querwand vorgesehenen Austritts- 
offmmg, 75 

2. Vorrichtung nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Ringhohlraum einen 
rechteckigen oder quadratischen Querschnitt be- 
sitzt und dafi die Eintrittsoffnung in der zylin- 
drischen Innenwand, die Austrittsoffnung in 80 
einer Stirnwand des Ringes vorgesehen ist und 
daB der zylindrische. Raum in der Mitte des 
Ringes an der Austrittsstirnseite durch eine 
Scheibe verschlossen ist. 

• 3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekenn- 85 
zeichnet durch ihre Mehrfachanordnung als 
Zwischenboden in einem Gefafi, z. B. als 
Zwischenboden zwischen Katalysatorschichten 
in einem Kontaktofen zur Konvertierung des 
Kohlenoxyds. • 9® 
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